Con Qrme aIAD , ve®4/9/CE et 99/ ICE)
R@ : ts autorlses dans citerne L4AH S4AH et dgé
Prod ptibles d’engendrer dgs atmospheregmc(lbles

Installation réalisée apres :
» Analyse fonctionnelle du matériel
» Classement des zones a risque d’explosion par orgame notifié
» analyse des sources d’inflammation électriques eton électriques(selon norme EN1346.
relative au systéeme d’entrainement des pompes, dascuits, des équipements, etc.)

Les caractéristiques

v/ Semi 34 tonnes suspensions pneumatiques avec intkca de charge ou porteur 26 ou 32 tonnes
v' Groupe pompage ou hydro-pompage monté sur cadre awvenoteur auxiliaire
v' Citerne 19.5 nfen mixte ou 22 mien pompeur sur semi ou 14 fhen 32 tonne®u 11.5 nien 26 tonnes el
pompeur sur porteur
v" Fond ouvrant avec verrouillage hydraulique
v Pompe a vide anneau liquide Alphatex , 1600 %a 0.6 bar de dépression certifiée EX Il 1G
(zone 0 interne)
Pompe HP, basse, moyenne ou tres haute pressionsfed 180 CV avec dévidoir associé
(NB : HP < 50CV sur pompeur)
v' Bennage

NB: l'intérieur de la citerne, des tuyauteries et de la pompe a vide est en zone 0
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Plan succinct des zones sur semi Etude de diffusion
Les différentes zones ATEX :
Zone 0: atmosphéere explosive présente en permanence, pent de longues périodes ou fréquemment.
Zone 1: atmosphere explosive susceptible de se présentecasionnellement en fonctionnement normal
Zone 2: atmosphére explosive susceptible de se présenggr fonctionnement anormal
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